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USLtUGI PRZEMYSLOWE
obrobka skrawaniem ciecie precyzyjne obrobka plastyczna
obrobka cieplna i cieplno-chemiczna pokrycia galwaniczne
badania laboratoryjne

BADANIA
LABORATORYJNE

Laboratorium pomiarowe
Wykonywanie pomiarow z zakresu dtugosci i kata — wspotrzednosciowa
maszyna pomiarowa ZEISS Contura G2 z gtowicag Gold Vast.
Wykonywanie pomiaréw chropowatosci powierzchni — chropowatosciomierz MITUTOYO SJ 410.
Sprawdzanie sprzetu kontrolno — pomiarowego (suwmiarki, mikrometry itp.).

Laboratorium metalograficzne
Okreslanie sktadu chemicznego stali i stopow aluminium metoda spektrometryczng
za pomoca spektrometru FOUNDRY MASTER UV firmy OXFORD Instruments.
Pomiary twardosci metodami Vickersa HV1 do HV30 i Rockwella HRN15, HRA, HRB, HRC.
Badanie wasnosci mechanicznych materiatow: statyczna proba rozciggania sitg do 300kN
za pomoca maszyny wytrzymatosciowej AUTOGRAPH AG-Xplus firmy Shimadzu.
Badanie udarnosci mtotem Charpy’ego do 10kGm.
Okreslanie grubosci warstw naweglanych, anodowanych i galwanicznych
metodg metalograficzna.
Badanie defektoskopowe magnetyczne; max. dtugos¢ 1000 mm.

Badania w komorach klimatycznych
Komora klimatyczna firmy WEISS Technik C1500 o przestrzeni uzytkowe;
1470 x 1000 x 950 mm (~ 1,5 md);
zakres temperatur: -70°C +150 “C bez regulacji wilgotnosci;
zakres temperatur: 20°C + 80 °C przy kontrolowanej wilgotonosci wzglednej: 10 + 95%;
dopuszczalne obcigzenie: 100 kg.
Komora do pylenia firmy ITE Radom o przestrzeni uzytkowej:

1500 x 800 x 600 mm (~0,7 m®); mozliwos¢ strzelania z wnetrza komory.
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Rejestracja
Stanu przewodu lufy wideoskopem (boroskopem) OLIMPUS IMPLEX LT.
Rozktadu temperatury kamerg termowizyjng FLIR T540:
rozdzielczosc: 464 x 384 (161472 pikseli);
zakres pomiarowy: -20°C = 120°C, 0°C + 650°C, 300°C + 1500°C.
Zjawisk szybkozmiennych kamerg OLIMPUS I-SPEED TR:
przepustowosc: 2 Gpix/s;
maksymalna predkos¢ rejestracji w maksymalnej rozdzielczosci
(1280 x 1024 pix) wynosi 2000 klatek/sek.;
maksymalna predkos¢ rejestracji: 10000 klatek/sek. przy rozdzielczosci 528 x 396 pix.

Pomiary balistyczne
Pomiary Srednic przewodu lufy za pomoca Sredicowki AVL B287;
gtowicg 5,56 mm o dtugosci 500 mm;
gtowicg 7,62 mm o dtugosci 700 mm;
gtowicg 9 mm o dtugosci 500 mm.
Pomiary szybkostrzelnosci broni zestawem PROTOTYPA z mikrofonem SRO10.
Pomiary radarem Doppler’a firmy PROTOTYPA SAV-2R predkosci pociskow
przy wylocie z lufy do 50 m od wylotu.
Pomiary predkosci pociskow za pomocg bramki optoelektronicznej LIGHT SCREEN 2521A.
Pomiary parametréw amunicji za pomocg luf balistycznych:
5,56 x 45 mm o dtugosci 520 mm;
7,62 x 39 mm o dtugosci 520 mm;
7,62 x 51 mm o dtugosci 580 mm;
9 x 19 mm o dtugosci 200 mm.

Dziat handlu i marketingu:

tel.: 48 38 99 153/ 48 38 99 154 / 48 38 99 155
fax: 48 38 99 334

e-mail: handel@fabrykabroni.pl



